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ECHIPAMENTE pentru

STRUNJIRE SI FREZARE CNC DE iNALTA PRECIZIE

Masina de filetat

Vertical machine Universal machine

Echipamentele asigura filetarea repede si precisa
pentru filete intre M3 si M16 sau M6-M36, in
functie de tipul ales.

Echiparea standard este cu bucse de prindere
tarozi standard ISO GT12. Optional, se pot livra
bucse pentru standard DIN371/376.

Se poate alege intre modelul vertical sau universal
care permite filetarea in unghi.

Filetarea este comandata electronic, singura interventie a operatorului fiind setarea
regimului de filetare: turatie, avans, adancime prestabilita. Este important de stiut
ca masina permite regim de filetare continua sau in trepte, pentru filetari grele.
Optional, se poate livra talpa magnetica de prindere de 300 Kgf, foarte utila pentru
filetarile pe suprafete mari.



Masina de ascutit freze

Destinata ascutirii frezelor cu >/ /"
doi, trei, patru si sase dinti
(pentru 6 dinti diametrul de s “ Rt :
cel putin ®12mm). Optional, se poate 115 5.
comanda modelul dedicat e s
S N
pentru cinci dinti. N
Este usor de utilizat, nu necesita pregatire
speciala.
Echiparea standard este cu
doua discuri abrazive

MRCM MR-X3A

carbura. Optional se poate comanda si discul special pentru
ascutirea frezelor din HSS.

Modelul MR-X1 permite ascutirea frezelor cu diametre 2
®4-®14mm, iar modelul MR-X3A permite ascutirea frezelor cu
diametre ®4-020mm.

W W Masina de ascutit burghie
@ J

Este destinata ascutirii burghielor din carbura
sau HSS.

Este echipata in mod standard cu un disc
abraziv diamantat produs in Taiwan pentru
ascutirea frezelor din HSS. Optional se poate
comanda si discul special pentru ascutirea
frezelor din carbura.

Se livreaza in doua variante: _
- MR-13D - Diametru: ®2-®13 AT Nuremaen
- MR-20G- Diametru: ®2-©20 %
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WRCLER = C€ Menghina hidraulic-mecanica
H g H
Menghinele din seria .
CHV ofera cel mai ‘i“i ”
bun raport pret / bl -~ <

calitate pehtru gama J o
de menghine de mari
dimensiuni, destinate , |

. | m— —=
lucrarilor grele, de
mare precizie.
Paralelismul bacurilor

este de 0.005mm / 100mm.
Corpul menghinei este realizat din material de inalta

L rezistenta (fonta grafitata sferoidala FCD60 ~ 60kgs /
j mm 80000psi) care ofera o rezistenta puternica la
(R 2| tensiune si nu este usor de deformat.

A

Sunt disponibile in variante dimensionale de prindere
cuprinse intre 0 si 280mm.

Platouri magnetice pentru freze

Platourile magnetice sunt ideale pentru fixarea
pieselor metalice pe masa de frezare sau gaurire.

Este recomandabila folosirea lor pentru
operatii de frezare de finisare / rectificare.
Folosirea lor in regim de degrosare este

limitata de regimul de aschiere si de

material.
e . = Dimensiunile sunt cuprinse intre 200 x
el el = = 250 mm si 400 x 600 mm.
s e e e e " [Twe Prinderea este realizatd cu magnet
I = permanent.




Fierastrau de debitat cu
banda cu coloane

Fierastraiele cu banda pe doua coloane de tipul GH4228 sau
GH4235 va ofera un raport pret calitate de neegalat.
Actionarea si strangerea este complet hidraulica!
Echipamentul este disponibil in doua variante:
1. GH 4228 : capacitate taiere: 280-280x280mm

- pret 5.900 Euro + TVA
2. GH 4235 : capacitate taiere: 350-350x350mm

- pret 6.400 Euro + TVA
Dotdari optionale: viteza controlabild continuu, tensionare
hidraulica panza, colector span electromagnetic,...
Mod de achizitie: se
achita 50% din valoarea
comenzii la cursul Euro
al BCR din ziua platii si
restul la livrare.
Termen de livrare: 50
zile de la data achitarii
avansului.
Se asigura transport si
punere in functiune.
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